
项目简介

工程简介

公司食堂拟用焦炉煤气为燃料。来自管网的煤气杂质含量较高，不能满足用户要求，需经净化装置净化后使用，煤气管道管径为Φ108×5。

工程内容

供货方负责煤气净化装置的供货、指导安装调试等，对整套设备技术总负责。

工程条件

工程气象条件

	年平均温度
	11.3℃

	极端最高温度
	34.1℃

	极端最低温度
	-26℃

	年平均相对湿度
	59%

	年最热月平均相对湿度
	81.5%

	年最冷月平均相对湿度
	59.6%

	历年最大积雪厚度
	24cm

	历年最大冻土深度
	59cm

	年平均气压
	101.68kPa

	年平均夏季气压
	100.55kPa

	年平均冬季气压
	102.68kPa


公辅介质条件

电——频率：50HZ（波动+0.5～-1.0HZ）

电压等级：AC 220V/380V 

3 净化装置的主要技术参数

3.1净化介质：焦炉煤气

3.2煤气流量：100 m3/h

3.3煤气压力：60kPa

3.4 净化前焦炉煤气杂质含量

	杂质名称
	H2S
	NH3
	焦油及灰尘
	苯类
	萘

	含量mg/m3
	200～400
	≤50
	≤20
	≤2000
	≤400


3.5 净化后焦炉煤气杂质含量

	杂质名称
	H2S
	NH3
	焦油及灰尘
	苯类
	萘

	含量mg/m3
	≤20
	≤10
	≤10
	≤1000
	≤20


3.6 煤气温度：常温

3.7 煤气含水量：饱和

3.8 煤气进出口管径：φ108×5
3.9 净化装置数量：2套

3.10 运行制度：一用一备，连续；

3.11 焦炉煤气进出装置位置：同侧下进上出。

3.12 装置安装场所：户外、高粉尘、海洋性工业大气环境。

3.13 装置阻损：≤10kPa
3.14 净化装置带吊装设施。

技术要求
净化装置的工艺设计应满足相关设计规范中的要求，结构设计满足GB150-2011的要求。
净化后的焦炉煤气质量指标应符合现行国家标准《人工煤气》GB13612的规定。
3）要求装置的在阻损小的工况下能够满足工艺要求。

4）净化装置的过滤器采用筒形结构，进出位置下侧进、上侧出，顶部能开盖,能够方便吊出滤芯检修。

5）过滤器内部设有脱硫和脱萘滤盘，能将煤气中的硫化氢、萘和焦油等杂质有效脱除，要求所有材质耐腐蚀，易滤盘更换。

6）过滤器进口管设DN25吹扫头，出口管设DN50放散头。进出口管均设就地压力表。
7）过滤器底部带排污孔，口径为DN40，带接管和法兰。

8）为便于更换脱硫和脱萘剂，过滤器本体上设吊装设施。

9）过滤器所有接管带法兰，法兰型号WNXX-16RF HG/T20592-2009。

10）过滤器应按GB150进行制造和检验。制作完毕后，应进行强度试验和泄露性试验。

11）过滤器外部采取以下防腐处理。

	涂料名称
	涂装道数
	干膜厚度（μm）
	表面处理
	备注

	无机富锌底漆
	2
	60
	除锈达到Sa2.5级
	面漆颜色为铂灰602

	环氧云铁中间层漆
	1
	80
	
	

	可复涂聚氨脂面漆
	2
	60
	
	

	合计
	5
	200
	
	


12）过滤器各部位材质如下：

	序号
	主要零部件
	材质
	备注

	1
	筒体
	Q235-B
	

	2
	脱硫、脱萘滤盘
	Q235-B
	

	3
	支座
	Q235-B
	

	4
	法兰
	20#
	

	5
	法兰间垫片
	金属缠绕
	


13）为防止冬季时管道冻结，本装置需带电伴热装置，并做保温。
14）净化装置的使用寿命不得低于20年。
设备设计原则

根据本工程的要求，结合目前国内及国际同行业技术发展的水平，积极采用先进技术，保证其装备水平为国内领先水平，设计原则确定如下：

设计符合国家、行业和地方有关法律、法规、标准和有关规定。

在保证产品质量的前提下，力争节约投资。

采用成熟稳定、实用可靠的工艺和设备，技术装备水平达到国内领先水平。

控制水平要先进、可靠、实用，确保产品质量。

供货范围
焦炉煤气净化装置共2套，每套包括:过滤器及相关设施，过滤器包括本体、支座、接管、脱硫和脱萘滤盘（含脱硫剂、脱萘剂）、吊装设施和就地压力表等，电伴热、保温。
性能保证

1）净化后焦炉煤气杂质含量：

	杂质名称
	H2S
	NH3
	焦油及灰尘
	苯类
	萘

	含量mg/m3
	≤20
	≤10
	≤10
	≤1000
	≤20


   2）净化装置阻损小于10kPa；
3）正常使用年限不少于15年。

资料交付的内容及时间

供货方应在合同签订后提供设备安装图（各部位明细表、设备重量等满足设计要求的参数），对基础、平台的技术要求。
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